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VISI 2020.0

Technische Anmerkungen CAM

1 CAM-Nullpunkt & 3+2 Management Neuerungen

Fur VISI 2020.0 wurden mehrere Fehlerbehebungen, Neuerungen und Verbesserungen im 3+2
Nullpunkt Management integriert, um durchgangig mehr Prozesssicherheit bei der Anwendung von
angestellten Nullpunkten zu gewahrleisten.

2 Neues CAM-Nullpunkt Parameterfenster

Die Parametermaske des CAM-Nullpunktes wurde Uberarbeitet und neu gestaltet, um so eine bessere
Kontrolle tber die Winkelpaare und das Editieren der Winkellésungen zu erhalten.
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3 Neue Meldungen im CAM-Navigator

Um die Erzeugung und Anderung von 3+2 AX CAM-Nullpunkten mdglichst sicher zu gestalten und um
auch in Fallen, wenn die CAM-Nullpunkte nicht ausgerichtet oder editiert/manipuliert wurden, die
Prozesssicherheit zu gewahrleisten, wurde die grafische Darstellung im CAM-Navigator Baum
geandert. Es werden sowohl der Abschnitt der Maschine als auch der der CAM-Nullpunkte pinkfarbig
dargestellt, sobald irgendeine Anderung oder Inkonsistenz erkannt wird.

Zusatzlich erscheint im Protokollfenster ein Hinweis, was geandert wurde oder was nicht passt.

e Fehlende NC Maschinenkonfiguration: ein Ilcon mit einem “Fragezeichen” erscheint im
Maschinenabschnitt des Cam-Navigatorbaums. Das zeigt an, dass die Maschine, mit der die
Datei geladen wurde, nicht im NC-Maschinenordner vorhanden ist:

MNC Maschine: c400_BC5_3ax

Projektbezeichnung : SAx Test

Maschine nicht vorhanden, bitte neue auswidhlen.

CAM Navigator

‘

Op #®* < “
E|C] Projekt: 5Ax Test <Undefiniertes Materia|>§
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e CAM-Nullpunkt nicht ausgerichtet: gibt es Differenzen zwischen den Einstellungen im
CAM-Nullpunkt und den Einstellungen in der NC-Maschinenkonfiguration, dann andert sich
der Status des CAM-Nullpunktes auf “pink”:

g @j # l&.

@L =-(7] i Project: Project] EN8 (2147483652);

E| #1 Machine: HermleC400Basic

EL b "‘:" Tool-crib: Default Local Library
k_ OKCAM setupb G 0 (C: -90.000,A: -20.000)
kr OK CAM-setupT G 0 (C: 90.000,4: 20.000)
------- k, Ok CAM-setupd G 0 (C: 180,000 4: -45.000)

Tt
@

e Anzeige editierter CAM-Nullpunkte: jeder manuell gednderte CAM-Nullpunkt wird mit einem
“Stiftsymbol“ markiert

El ®  Machine: HermleC400Basic

. '®  Tool-crib: Default Local Library

------- 14 CAM setuph G 0 (C: -90.000,A: -20.000)
------- -4 I;__ CAM-setup7 G0 (C: 90.000,A: 20.000)

1
)

e CAM-Nullpunkt undefinierte Nullpunkt-Nummer: wurde die Ausgabe des relativen CAM-
Nullpunktes in der Maschine aktiviert, aber im CAM-Nullpunkt deaktiviert, dann wird dieser
CAM-Nullpunkt bei Aufruf des Befehls [CAM-Nullpunkt zuriicksetzen] mit einem doppelten
Fragezeichen vor dem CAM-Nullpunktnamen versehen. Auch dieser Hinweis wurde zugefugt,
um Fehler bei der NC-Ausgabe zu vermeiden, wenn irrttimlich im CAM-Nullpunkt die relative

Nullpunktausgabe deaktiviert ist:

CAM Mavigator X @_
O #& N “ar ;

@\ = [] "Project: Project] ENB (3147483650 =

"" Machine: CMS Athena 4020 APC - Oszai ;

EL ":" Tool-crib: Default Local Library =

#'F Ig. CAM setupd G 77 (C: 180.000,B: -90.000)

i

@

Wird dagegen der Befehl [Maschine anpassen und CAM-Nullpunkte erneuern] aus dem
Kontextmenu der Maschine ausgefihrt, dann aktualisiert VISI diesen CAM-Nullpunkt und wendet
wieder die in der Maschine festgelegten Regeln fiir die Nummerierung der CAM-Nullpunkte an.

.Hinweis: Wird der Status des CAM-Nullpunktes mit doppeltem Fragezeichen versehen, dann ist
keine PP-Ausgabe mdglich.
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4 Neue Parametermaske fiir die NC-Maschineneinstellung

Der Dialog fiir die NC Maschinenparameter wurde gedndert um eine bessere Kontrolle tber die
Einstellungen fir die “3+2” Ax Bearbeitung zu haben.
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5 Neues Verhalten der CAM-Nullpunkte

Automatische Neuausrichtung der CAM-Nullpunkte wurde entfernt:

Die automatische Neuausrichtung der CAM-Nullpunkte wurde komplett entfernt, da dadurch sehr oft
kritische Situationen bei der Berechnung der Winkelpaare entstanden sind, und oft falsche und
kritische Resultate an der Maschine entstanden sind.

Wird nun in einem aktuellen Projekt beispielsweise auf eine andere Maschine gewechselt, erhalten
alle CAM-Nullpunkte den Status “pink” und es ist notwendig, den Befehl [CAM-Nullpunkt
zuriicksetzen] auszufihren, um die Konsistenz mit den Maschineneinstellungen wieder herzustellen.

Befehl CAM-Nullpunkt zuriicksetzen:

Aus den gleichen Griinden wie oben wurde der Befehl [CAM-Nullpunkt erneuern] tberarbeitet und
umbenannt in [Zurlicksetzen]. Wird der Befehl ausgefiihrt, dann werden alle Einstellungen im CAM-
Nullpunkt zuriickgesetzt auf Grundeinstellung der Maschinenkonfiguration. Alle manuellen

Anderungen einschlieRlich geanderter Winkelauswahl gehen verloren.

Prufung CAM-Nullpunkt Konsistenz beim Offnen der Datei:

Beim Offnen einer Datei priift VISI die Konsistenz der Einstellungen im CAM-Nullpunkt, und gleicht ab,
ob die programmierten Einstellungen mit den definierten Regeln in der NC-Maschinenkonfiguration
Ubereinstimmen. Wie bereits erwahnt, erfolgt keine automatische Erneuerung/Neuausrichtung.

Jeder CAM-Nullpunkt, der nicht den festgelegten Regeln entspricht, wird mit Status “pink” dargestellt.
Auf diese Weise wird der Anwender gezwungen, die CAM-Nullpunktparameter sorgfaltig zu prifen
und abzugleichen
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6 Verantwortlichkeit der Anwender

.Achtung!!

Es liegt in der Verantwortung der Anwender, die Giltigkeit der Werte der Winkelpaare zu
prufen. Meldungen vom System bezuglich Inkonsistenzen von CAM-Nullpunkt und in der
Maschineneinstellung definierten Regeln bezlglich der Winkelpaare, Koordinaten-Ausgabetyp
absolut oder relativ miissen beachtet und gepruft werden.

Systemmeldungen im Protokollfenster oder CAM-Nullpunkte und Maschinenabschnitt im Baum
des CAM-Navigators mit Status “Pink* durfen nicht ignoriert werden
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